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Der Ausgangsberuf

Verfahrensmechaniker und Verfahrensmechanikerin in der Hitten- und
Halbzeugindustrie

m 4 Fachrichtungen
» Eisen- und Stahl-Metallurgie
» Stahl-Umformung
» Nichteisen-Metallurgie
» Nichteisenmetall-Umformung

m 525 neu abgeschlossene Ausbildungsvertrage im Jahr 20171

m 1824 Auszubildende insgesamt im Jahr 20162

Quellen:
1 Bundesinstitut fiir Berufsbildung, Erhebung zum 30. September 2017, Stand: 11.12.2017
2D, “des B instituts fiir Berufsbildung auf Basis der Daten der Berufsbildungsstatistik der statistischen Amter des Bundes und der Lander (Erhebung zum 31.

Dezember) Stand 25.10.2017)




Regionale Verteilung der Auszubildenden
Verfahrensmechaniker/-in in der Hutten- und Halbzeugindustrie (alle Fachrichtungen 2016)
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Verfahrensmechaniker/-in in der Hutten- und Halbzeugindustrie
Neuabschliisse nach Fachrichtungen

H Nichteisenmetall-Umformung

B Nichteisen-Metallurgie

m Stahl-Umformung
M Eisen- und Stahl-Metallurgie

m ohne Fachrichtung

2012 2013 2014 2015 2016

Quelle: Bundesinstitut fur Berufsbildung, Erhebung zum 30. September in den Jahren 2013 - 2016
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Vorbildung der Auszubildenden mit neu abgeschlossenem Ausbildungsvertrag
Verfahrensmechaniker/-in in der Hiitten- und Halbzeugindustrie (alle Fachrichtungen 2016)

m Hoch-/Fachhochschulreife

hochster allgemeinbildender

Schulabschluss 1 Realschulabschluss

B Hauptschulabschluss

B ohne Hauptschulabschluss

Auszubildende

Quelle: “D: i “des insti fur i auf Basis der Daten der i istik der isti Amter des Bundes und der Lander (Erhebung zum
31. Dezember) Stand 25.10.2017
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Neu abgeschlossene Ausbildungsvertrage nach Bundesldndern im Jahr 2017
Beruf Verfahrensmechaniker/-in in der Hitten- und Halbzeugindustrie

Brandenburg; 6

Rheinland-Pfalz; 9

Bayern; 3 )
Niedersachsen; 18 Hamburg; 21

Sachsen-Anhalt; 21

Hessen; 24

Quelle: Bundesinstitut fiir Berufsbildung, Erhebung zum 30. 2017 ( werden aus D: {inden jeweils auf ein Vielfaches von 3 gerundet; der Gesamtwert kann
deshalb von der Summe der Einzelwerte abweichen.)

-
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Grinde fir die Neuordnung des Berufs

neue Anforderungen an Leitsysteme

berufstypische Umweltstandards
prozessbegleitende Systeme

aktuelle Anforderungen durch Industrie 4.0 (Digitalis
integrierte Managementsysteme

obsolete Ausbildungsinhalte

ierung)

Ablauf eines Neuordnungsverfahren

Akteure der Berufsausbildung:
Sozialpartner (Betriebe, Kammern, Gewerkschaften, Verbande),
Bund, Lander (Kultusministerien) beraten getrennt oder gemeinsam

| gef. BIBB-Vorverfahren |

!

Festlegung Eckwerte im Antragsgesprach |
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Entscheidung tber Projektantrag im Bund- Lander-

Vorphase

Koordinierungsausschuss

¥ []
Ausbildungsordnungsentwurf Rahmenlehrplanentwurf
Sachverstandige des Bundes || Sachverstandige der Lander

Erarbeitung der Entsprechungsliste

]

Gemeinsame Sitzung
Bundesregierung, Sachverstandige der Sozialpartner,
Rahmenlehrplanausschuss, Sekretariat der KMK
L2

Erarbeitungs- und
Abstimmungsphase

Hauptausschuss des BIBB,

Bund- Lander-Koordinierungsausschuss
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Implementation und Evaluation




Beteiligte der Bundessachverstandigensitzungen

Koordinator
Arbeitnehmer

Koordinatorin
Arbeitgeber

Sachverstandige
Arbeitnehmer

Sachverstédndige
Arbeitgeber

Aufgaben des Sachverstandigengremiums

Entwicklung eines Verordnungsentwurfs
im ,,Konsensprinzip“:

» Verordnungstext

» Ausbildungsrahmenplan

> Ausbildungsprofil/Zeugniserlduterung




Eckwerte des modernisierten Berufs

m Berufsbezeichnung:

Verfahrenstechnologe Metall und Verfahrenstechnologin Metall

m Ausbildungsdauer: 3,5 Jahre

m  Struktur der Ausbildung: Ausbildungsberuf mit den Fachrichtungen:

* Eisen- und Stahlmetallurgie

¢ Stahlumformung
* Nichteisenmetallurgie

* Nichteisenmetallumformung

m zugehorig zur Berufsgruppe der industriellen Metallberufe

m  Prifungsstruktur: Gestreckte Abschlussprifung (GAP)

m zeitliche Gliederung: vor und nach Teil 1 der Abschlusspriifung

m  Anrechnung auf bestehende Ausbildungsberufe:
» Fachkraft flir Metalltechnik (Umfang von 18 Monaten)

» Maschinen- und Anlagenfiihrer/-in im Schwerpunkt Metall- und
Kunststofftechnik (Umfang von 18 Monaten)

m Inkrafttreten: 1. August 2018

Berufsbildpositionen

fachrichtungsiibergreifend:

1. Handhaben von Werk- und Hilfsstoffen,

2. Handhaben und Warten von Arbeits- und
Betriebsmitteln,

3. Herstellen von Bauteilen und Baugruppen,

B

Aufbauen und Anwenden von Steuerungs-
und Regelungstechnik,

Anwenden von Logistik,
Steuern von Produktionsprozessen,
Beeinflussen von chemischen Vorgdngen,

© N o w

Anwenden von Warmebehandlungs-
verfahren,

9. Priifen von Werkstoffen und

10.Instandhalten von Produktionssystemen
und Anlagen.

fachrichtungsiibergreifend, integrativ zu

vermittelnd:

Berufsbildung sowie Arbeits- und
Tarifrecht,

Aufbau und Organisation des
Ausbildungsbetriebes,

Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der
Arbeit,

Umweltschutz,

Durchfiihren von betrieblicher und
technischer Kommunikation sowie
Informationsverarbeitung,

Planen und Organisieren der Arbeit sowie
Durchfiihren von qualitdtssichernden
MaRnahmen




Berufsbildpositionen der Fachrichtungen

Eisen- und Stahlmetallurgie: Nichteisenmetallurgie:

1. Aufbereiten und Lagern von 1. Aufbereiten und Lagern von
Einsatzstoffen, Einsatzstoffen,

2. Durchfiihren von metallurgischen 2. Durchfiihren von metallurgischen
Prozessen und Prozessen und

3. Urformen von Stahl 3. Urformen von Nichteisenmetallen

Stahlumformung: Nichteisenmetallumformung:

1. Vorbereiten und Lagern von 1. Vorbereiten und Lagern von
Vormaterialien sowie Vormaterialien und

2. Umformen von Stahl 2. Umformen von Nichteisenmetallen

Ausgewahlte Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

m energierelevante Anlagenteile Gberwachen und Verbrauch und Energieeffizienz
einschatzen

m  Energieverluste vermeiden
m  Energieversorgung tiberwachen und priifen und Ergebnisse der Priifung beurteilen

m Informationsquellen auswdhlen und Informationen, insbesondere aus digitalen
Medien, beschaffen und bewerten

m englische Fachbegriffe in der Kommunikation anwenden

Informationen auch aus englischsprachigen technischen Unterlagen oder Dateien
entnehmen und verwenden

digitale Medien entsprechend den betrieblichen Bediirfnissen und Zwecken nutzen
mit digitalisierten Steuerungsmechanismen fiir Produktion und Logistik interagieren
unterschiedliche Lerntechniken anwenden

eigene Fahigkeiten einschatzen und Qualifizierungsmoglichkeiten nutzen

Arbeitsergebnisse und Prozesse priifen, beurteilen und dokumentieren sowie zur
kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgangen im Betriebsablauf beitragen
m  Auswirkungen von Qualitdatsabweichungen auf vor- und nachgelagerte Bereiche
beurteilen und dokumentieren




Gestreckte Abschlusspriifung

Teil 1: Metalltechnik, 8,5 Stunden

 Prifungsprodukt, dokumentieren mit praxisbezogenen Unterlagen

« schriftliche Aufgaben 90 Minuten

Gewichtung:
30 %

Teil 2:
> Arbeitsauftrag, 4 Stunden

« Arbeitsaufgabe, dokumentieren mit praxisbezogenen Unterlagen

« situatives Fachgesprach max. 30 Minuten
» Auftrags- und Fertigungsplanung
« schriftliche Aufgaben 90 Minuten

» Eisen- und stahlmetallurgische Prozesse,
Stahlumformprozesse,
Nichteisenmetallurgische Prozesse oder
Nichteisenmetallumformprozesse

« schriftliche Aufgaben 90 Minuten
» Wirtschafts- und Sozialkunde
« schriftliche Aufgaben 60 Minuten

40 %

10 %

70 %

10 %

10 %

Zeugniserlduterung
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5. AMTLICHE GRUNDLAGE DES ZEUGNISSES

1. BEZEICHNUNG DES ZEUGNISSES (DE)

Abschluss prufung im staatlich anerkannten Ausbildungs beruf
Verfahrenstechnologin Metall und Verfahrenstechnologe Metall -
F i Eisen- und Stah i

Bezeichnung und Status der ausstellenden Stelle Name und Status der nationalen/regionalen
Behrde, die fir die Beglaubigung/Anerkennung
Industrie- und Handelskammer les Abschlusszeugnisses zusténdig ist

Industrie- und Handelskammer

2 USERSETZTE BEZEICHNUNG DES ZEUGHISSES ()

Niveau ds i i [ i T
ISCED 354 sehr gut
Dieser Abschiuss ist im Deutschen und im Européiischen befriedigend
Qualifikationsrahmen dem Niveau 4 zugeordnet; vgl ausreichend
1. Augus! 2013 (BAnz AT 20.11.2013 B2) mangelhaft
29- 0 Punkte = 6 = ungengend

Zum Bestehen der Priifung sind insgesamt mindestens
ausreichende Leistungen (50 Punkte) erforderlich.

Diese Ubersetrung besitet keinen Rechisans

igang i Internationale Abkommen

3. PROPIL DER BERURLICHENH ANDLUNGSFARIGRE T

= Urformen von Werkstoffen aus und Recy nF
+ Steuern und Regeln von Produktionsprozessen
« Einnchienvon und

+ Uberwachen und Optimieren von Prozessablaufen

Durchfiihren von prozessbegledenden Prifungen

Anwenden von Standard- und Produktionssoftware zur Auftragsbearbeitung
Durchfhren von metallurgischen Prozessen

Arbeiten im T eam (auch intermational)

Erkennen und von Storungen im P

. denvon

. i von gang

Pridfen von Werkstoffen und D von

Instandhalten von Produktionssystemen und Anlagen

Aufbereiten und Lagem von Ensatzstoffen

Handhaben von Werk- und Hifisstoffen

Umweltgerechtes Recyceln und Entsorgen von Hifs- und Betrizbsstoffen
Handhaben und Warlen von Arbeils- und Betriebsmitteln

Herstellen von Bauteien und Baugruppen

. den von und Regelungste L

= O isi und Durchfihren Prozesse

Auf dem Gebiet der berufichen Bildung bestehen auf
der Basis bilateraler Abkommen zwischen Deutschland
und Frankreich sowie Osterreich Gemeinsame
Erklarungen Gber die Vergleichbarkeit von Abschiissen
in den jeweigen Berufsbidungssystemen.

riifte
Staatich geprifte Technikerin/Staatich geprifier Techniker in
den einschlagigen Fachrichtungen

Rechtsgrundiage

Verordnung iber

Metall und zum Metall
MVTAUSbY) vom 4. Dezember 2017 (BGBI. | S. 3834) sowie
Rahmenlehrplan fiir die Berufsschule (Beschiuss der KMK vom 15.09.2017

6. OFFIZIELL ANERKANNTE WEGE ZUR ERLANGUNG DES ZEUGNISSES

Abschlussprifung bei der zustandigen Stelle:
1. nach Absolvieren einer dualen Ausbildung in Betrieb und Schule (Regeffall)
i einen anerkannis

durch fi . diein Schulen oder
sonstigen Berufsbildungseinrichtungen ausgebildet worden sind

Zusatzliche Informationen

Zugang: Zugangsberechtigungen sind gesetzlich nicht geregelt; in der Regel nach Erfillung der allgemein bildenden Schule

(neun bzw. zehn Jahre)

Ausbildungsdauer: 35 Jahre.

Ausbildung im , Dualen System*:

Die in einem Ausbildungsberuf vermittekien Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten (berufliche Handlungsfahigkeit)

orientieren sich an den for Arbeits- und Geschafisprozessen typischen Anforderungen und bereiten auf eine konkrete
Di : Im

4 BerurLcHE TATIGKEITSFELDER

Verfatrenstechnologinnen Metall und Metall - F Eisen- und
Stahimetallurgie arbeiten in der Hutten- und zum Beispiel in Ki
chofen it der eugung, in in

an am
‘Schmelz- und GieBbetrieben.

‘Tagen p

in der algemeine und berfiche Leminhalle verzahnt zum  Ausbidungsberuf  vermittelt werden.
Weitere Informationen finden Sie unter.

wwnw.berufenet.arbeitsagentur.de

Nationales Europass-Center
‘wunw.puropass-info.de




Fortbildungsmoglichkeiten

>
>
>

>
>

>

>
>
>

m Industriemeister/Industriemeisterin

Fachrichtung Huttentechnik
Fachrichtung GieRerei
Fachrichtung Metall

Fachrichtung Werkstofftechnik
Fachrichtung GieRereitechnik

m Technischer Fachwirt/Technische Fachwirtin

m  Studium

Metallurgie, Hiittenwesen
Materialwissenschaft
Werkstoffwissenschaft, -technik
Maschinenbau

m Staatlich geprifter Techniker/Staatlich gepriifte Technikerin

» Fachrichtung Maschinentechnik Schwerpunkt Verfahrenstechnik
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Haben Sie noch Fragen ?
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P Forschen
P Beraten
» Zukunft gestalten

Axel Kaufmann
Wissenschaftlicher Mitarbeiter

Arbeitsbereich 4.3

Gewerblich-technische Berufe

www.bibb.de

Robert-Schuman-Platz 3
53175 Bonn

Fon: 0228 107-1854
Fax: 0228 107-2975
kaufmann@bibb.de
www.bibb.de




