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Vom KMK-Rahmenlehrplan zum Bildungsplan NRW

Ab dem 01.08.2018 gilt der neue
bundesweite KMK-Rahmenlehrplan.

4

Der KMK-Rahmenlehrplan wird zum
landesspezifischen Bildungsplan NRW erweitert.

Bildungsplan NRW
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Verfahrenstechnologin Metall/Verfahrenstechnologe Metall
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Zentrale Zielsetzung der Bildungsplane
4 ) 4 )

Einheitliche Kompetenzorientierte
Struktur Zielbeschreibung
) 9
D
_ /|| Kompetenz- |\_ J
_ orientierte
f Berufliche I . . ) .
Handlungskompetenz B|Idungsp|ane Al BRIl
- .. J eines Fachbereichs
durch Kombination der || |

Lernfelder mit den beziehen -SlCh
systematisch

fachbereichsbezogenen )
aufeinander

\_ Fiachern ) \_ Y,
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Qualitéts- und
UnterstiitzungsAgentur—
Landesinstitut fiir Schule

Aufbau des Bildungsplans NRW

Teil 1

Die Fachklassen des
dualen Systems der
Berufsausbildung

u.a. Ziele,
Anschliisse, DQR
im Bildungsgang

14.-15.02.2018

Teil 2

Die Fachklassen des
dualen Systems der
Berufsausbildung

im Fachbereich
Technik/Natur-
wissenschaften

u.a.
Handlungsfelder,
Arbeits- und
Geschaftsprozesse

Bildungsplan NRW
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Qualitdts- und

UnterstiitzungsAgentur—
Landesinstitut fiir Schule

Fachbereiche und Handlungsfelder

. B, Technik/ .
Agrarwirtschaft Ernal_1rung/ Gestaltung Gesun_dhelt/ Informatik Naturwissen- LEE T
Hauswirtschaft Soziales und Verwaltung
schaften
HF 1:
HF 1: HF1: HF 1: HF1: HF 1: HF 1: Unternehmens-
Unternehmens- Betriebliches Betriebliches Bildung Unternehmens-/ Betriebliches strategien und
management Management Management und Erziehung Betriebsmanagement Management 9
Management
HF 2: HF 2
. ; HF 2: HF 2: Gestaltung HF 2: HF 2: - HF 2:
Biologische : . Produktentwicklung
Produktion Produktion und Entwurf Betreuung Softwareentwicklung und Gestaltung Beschaffung
HF 3:
HF 3: . . . HF 3: .
Dienstleistung HF.3' HF 3: Produktion i EEIE g o Produktion und : IR 25
Warenwirtschaft Pflege Hard- und Software- Produktionssysteme Leistungserstellung
Systemldsungen 4
. . HF 4:
HF 4: o HF 4: oot Realisierung von HF 4: HF 4:
Agrartechnik o Dienstleistung - Hard- und Software- Instandhaltung Absatz
orientierung férderung .
Systemldsungen
Nature. Ot und HF 5 HF 5: HF 5: HF 5: HF 5 HF 5
Verbraucherschutz Vermarktung Vermarktung Gestaltung Systembetreuung | Umweltmanagement Personal
HF 6: HF 6: HF 6 HF 6: HF 6: HF 6:
Vermarktung Qualitats- Betriebliches Kundenbetreuung Quialitats- Inyestlt[on und
management Management management Finanzierung
HF 7: HF 7: HF 7:
Vermarktung Qualitatsmanagement Wertstrome
N N EE
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Qualitéts- und
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Landesinstitut fiir Schule

Aufbau des Bildungsplans NRW

Teil 1

Die Fachklassen des
dualen Systems der
Berufsausbildung

u.a. Ziele,
Anschliisse, DQR
im Bildungsgang

14.-15.02.2018

Teil 2

Die Fachklassen des
dualen Systems der
Berufsausbildung

im Fachbereich
Technik/Natur-
wissenschaften

u.a.
Handlungsfelder,
Arbeits- und
Geschaftsprozesse

Bildungsplan NRW

Teil 3

Die Fachklassen des
dualen Systems der
Berufsausbildung

Verfahrensmechanikerin/
Verfahrensmechaniker
Metall

u.a.
Rahmenlehrplan,
Biindelungsfacher
Gesamtmatri

Verfahrenstechnologin Metall/Verfahrenstechnologe Metall
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Bildungsplan NRW Teil 3

Die Fachklassen des dualen Systems der Berufsausbildung
Verfahrenstechnologin Metall/Verfahrenstechnologe Metall

3.1 Beschreibung des Bildungsganges

3.1.1 KMK-Rahmenlehrplan

3.1.2 Stundentafel

3.1.3 Biindelungsfacher

3.1.4 Darstellung von Ankniipfungsmaoglichkeiten im Bildungsgang
3.2 Lernerfolgsiiberpriifung

3.3 Anlage

3.3.1 Entwicklung und Ausgestaltung einer Lernsituation

3.3.2  Vorlage fiir die Dokumentation einer Lernsituation

Bildungsplan NRW
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Wie werden Bundelungsfacher gebildet?

-

.

Sinneinheiten

Zusammenfuhrung
mehrerer Lernfelder

>

J

-

o

Zuordnung

Lernfelder werden
nur jeweils einem
Blindelungsfach
zugewiesen

14.-15.02.2018

W

-

Durchgangigkeit

Unterricht in den
Blindelungsfachern
moglichst in allen

™\ Biindelungsfacher
)
.

Bildungsplan NRW

\ Ausbildungsjahren

>

/

-

Anzahl

drei bis funf
Blindelungsfacher

-

o

)

Verfahrenstechnologin Metall/Verfahrenstechnologe Metall



@) qua-Lis Nrw i
Lernfelder des KMK-Rahmenlehrplans

Ubersicht iiber die Lernfelder fiir den Ausbildungsberuf
Verfahrenstechnologin Metall / Verfahrenstechnologe Metall
Lernfelder Zeitrichtwerte
in Unterrichtsstunden
Nr. 1. Jahr 2. Jahr 3. Jahr 4. Jahr
1 Bauelemente mit handgefiihrten Werkzeugen fertigen 30
) Bauelemente mit Maschinen fertigen 30
3 Baugruppen herstellen und montieren 30
4 Technische Systeme instand halten 30
Steuerungstechnische Systeme installieren und in
5 . 80
Betrieb nehmen
6 Metallurgische Prozesse durchfiihren 30
7 Umformprozesse durchfiihren 80
8 Stoffe vor-, aufbereiten und lagern 20
S N EE

Bildungsplan NRW

14.-15.02.2018 .
Verfahrenstechnologin Metall/Verfahrenstechnologe Metall
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\ ) QUA Lﬁgﬁ N ' W Landesinstitut fiir Schule
Lernfelder des KMK-Rahmenlehrplans

Ubersicht iiber die Lernfelder fiir den Ausbildungsberuf

Verfahrenstechnologin Metall / Verfahrenstechnologe Metall
Lernfelder Zeitrichtwerte
in Unterrichtsstunden

Nr. 1. Jahr 2. Jahr 3. Jahr 4. Jahr

Fachrichtungen: Eisen- und Stahlmetallurgie und
Nichteisenmetallurgie

9a Werkstoffe erzeugen 120

Fachrichtungen: Stahlumformung und
Nichteisenmetallumformung

9b Produkte durch Umformen herstellen 120
10 Werkstoffeigenschaften verandern 80
11 Produktionsanlagen instand halten 80
12 Produkte nach Kundenanforderung bereitstellen 60
13 Prozessqualitat Gberwachen und optimieren 80
Summen: insgesamt 1020 Stunden 320 280 280 140
N i I

Bildungsplan NRW

14.-15.02.2018 .
Verfahrenstechnologin Metall/Verfahrenstechnologe Metall
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Qualitéts- und
UnterstiitzungsAgentur—
Landesinstitut fiir Schule

Blindelungsfacher

Verfahrenstechnologin Metall/
Verfahrenstechnologe Metall

1. Jahr (2. Jahr |3.Jahr |4. Jahr Buindelungsfach
LF1, LF8 LF9a, ) Aufbereitung und Bearbeitung von
LF2 LF9b Produkten
LF6, :
LF3 LF7 LF10 | LF12 | Produktfertigung und -anpassung
LFa LFS LF11 LF13 Uberwachung, Steuerung und
Instandhaltung
| S

14.-15.02.2018

Bildungsplan NRW
Verfahrenstechnologin Metall/Verfahrenstechnologe Metall
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@) qua-Lis Nrw omanaosms.
Warum gibt es Blindelungsfacher?

(3

>

Dokumentation des
Kompetenzzuwachses

in unterschiedlichen
Lernfeldern des
jeweiligen Berufs

= )

/ Leistungsbewertung \

Zusammenfassung der
Leistungen der
Lernfelder zu einer Note
des Blindelungsfachs

K pro Ausbildungsjahr J

Bildungsplan NRW

14-15.02.2018 Verfahrenstechnologin Metall/Verfahrenstechnologe Metall

12



Qualitdts- und
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Verfahrenstechnologin Metall/ Verfahrenstechnologe
Metall

Unterrichtsstunden

1. Jahr 2. Jahr 3. Jahr 4. Jahr Summe
I. Berufsbezogener Lernbereich
Aufbereitung und Bearbeitung von

120 - 160 40 120 - 280 - 320

Produkten
Produktfertigung und -anpassung 40 - 801 160 80 60 340 - 380
Uberwachung, Steuerung und

40 - 801 80 80 80 280 - 320
Instandhaltung
Fremdsprachliche Kommunikation 0 - 40 0 - 40 0 - 40 0-20 40 -100
Wirtschafts- und Betriebslehre 40! 40 40 20 140
Summe 320-360 320 - 360 320- 360 160 - 180 1160-1220

Il. Differenzierungsbereich
Die Stundentafeln der APO-BK, Anlage A1.1,A1.2, A1.3.
und A 1.4, gelten entsprechend.

Ill. Berufsiibergreifender Lernbereich

Deutsch/Kommunikation

Religionslehre Die Stundentafeln der AP-BK, Anlage A1.1,A 1.2, A1.3.
Sport/Gesundheitsforderung und A 1.4, gelten entsprechend.
Politik/Gesellschaftslehre

S . T

Bildungsplan NRW

. 13
Verfahrenstechnologin Metall/Verfahrenstechnologe Metall
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Qualitéts- und
UnterstiitzungsAgentur—
Landesinstitut fiir Schule

Kompetenzerwerb in weiteren Fachern

4 )

Zusammenarbeit
der Lernbereiche

" J
4 )

Unterstutzung der
beruflichen
Qualifizierung

. /

14.-15.02.2018

G

(P

Neue Bildungsplane
fiir den Fachbereich

Technik/Naturwissenschaften

Fremdsprachliche
Kommunikation/Englisch

Wirtschafts- und Betriebslehre

Deutsch/Kommunikation

kath./ev. Religionslehre

Sport/Gesundheitsférderung

Politik/Gesellschaftslehre

s

Forderung des
fachspezifischen

J

\

Bildungsplan NRW

Kompetenz-
zuwachses
L )
4 )
Ankniipfungs-

moglichkeiten im
Bildungsgang tiber
die Gesamtmatrix

- J

14
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j Qualitats- und

. UnterstiitzungsAgentur -

. _ ) QUA‘L'S NRW Gesa mtmatrix Landesinstitut fiir Schule
Verfahrenstechnologin Metall /

Verfahrenstechnologe Metall

G ix: Ankniipfungsméglichk der Lernfelder und der Ficher zu relevanten Arbeits- und Geschiftsprozessen
Bild Verfahr hnologin Metall'Verfahr hnol Metall und mittlerer Schulabschluss — Technik/Naturwissenschaften
;ﬁ:‘_:gﬁ'.:.‘"mu fachbereichsbemgene Bildungspline
lj:r’-bl;:::: ;hanl'l {m_':_‘é‘::f Wirtichafts- und Deutich/ — i Sport i Poliik/
Enslisch
=
U & 1,2.3,4,6 3.6
Penonslmanazen: 3,456 1,2,5¢6 1,2,3,4,56
Materialwintschaft 24,8 1,2,3,6 s 1,2
Steuerong und Kontrolle von Geschifisprozsssen 6,7,12 3 5,6
i it 2,4.6,7.11 1,2
Maskatingstrategion_und -aitivititen 1,2,3,5,6 z 3.6
Prisentation und Verkauf von Produlten und 25,7 1,2,3,5.6 2,4 3,56
Dienstleistungen
Adbeitsschutz und Gesundbausfordenng 2,6,8,10,12 1,2,3,4,5,6 4,5,7 1,26 1,2,3,5,6 1,5 1,2 1,2,6
% und
nd Berarung. 7,8, 96,10, 12 3,4,5 3,6 1,2,3,6,7 1,2,3,4,56 2 5.6 1,2,3,6
Planung 1,2,3,5,10 3,43 13,6 4 [ 2
Kenzeption upd Gestalrung 1,2,5 3,4,5 1 s 3,4 1.4 3,5,6 2
Kalkulation 1,23,513 3,4.5 3 3.6 3
Entwud 2,3 3,45 1 4
Cbeprifing 1,2,3,4 3,45 5
Technische Dokumentation 3.4.5.6.11 3.4.5 2.3 5.6
3 und P
Adbeitsoresingg 3,5 1,2 3,4 1,2,4 1,3,5
Eatallung 2 3,6 [ 1,2,4 3,4
Stevenung und Koneolle des Produla 2 2.3 2,3,4,5
i 3,6 1
Einsatz von Wetkzeugen wnd von Maschinen und Anlagen X 2 [ L 5
Analyse und Prifimg von Stoffen 6,7, 8,98 9, 10 1 5,6
Prozans- wd i 6,5, 10,12, 13 2 ¢ 4,56
*
Wastune Pleze 411 5 1.2.3 s 1.2.4 5
Inspaition 4,11 4 [ 1,24 5.6
411 3.6 [ 1,2,4 s
Vesbassenang 5,11 2 3 4,6
E
U y 4,6,8,10,13 1,2,3,4,5 1,2,3,4,5,7 3,6 5.6 2,4
und -nutzung 4,5,8,% 4.5 3.6 5,6 2,4 2,56
Abflletsorgung 2,4,8,9, 11 1,2,3,4,5 3,6 5,6 2
& Qualiti
der Produla- und der i init | 2,9, 90, 10,13 23 1,2,3,6 3 4,5 6
Sichentallune der Prozessqualitat 3.90 9. 11.13 5 2.5 s 4.5 125
Prifen- wnd Massen 1,3,5.6,10,12,13 5 [ 4,5 5
i [ 5 2 1,4,5,6 6 [

Bildungsplan NRW

14-15.02.2018 Verfahrenstechnologin Metall/Verfahrenstechnologe Metall
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Qualitdts- und

- . Unterstiit Agentur -
) qua-Lis Nrw Ll i

Auszug aus der Gesamtmatrix

Gesamtmatrix: Ankniipfungsméglichkeiten der Lernfelder und der Ficher zu re = H
Bildungsgang: Verfahrenstechnologin Metall/Verfahrenstechnologe Metall und mittlere; A"e FaCher eines

- wave | Bildungsgangs werden
Laiiedn 5"3‘.:21“““ wmas- e pwsa || {iber die Gesamtmatrix mit
Handlungsfeld 1- Betriebliches Management den jeweiligen
Untemshmens grindung 1,2,3,4,5,6 1,6,7 1.13.6
Personslmanagement 1,2,3,4,5,6 1,4,5 1,136 HandlungSfE|dern und
Materiglwirtschaft 2,48 1.2.3.4.5.6 2,7 1,13,6 .
Stevenmg und Kentrolle vor Geschaftsprozassen 6,7, 12 1,2,3,4,5, 6 1,2,3,6 Arbeits- und
Informations- und Kommunikstionsprozesss 2,4,6,7, 11 1,2,3,4,5,6 1,2,3,4,5,6,7 - .
Marketingstrategion und -aktivititen 1,2,3,4,5, 6 3,7 1.13.5.6 GESChaftSprozessen m
pmiﬁ::?mﬁ\mmpmmm a5 1,2,3,4,5,6 3, 1.1356 Fachbereich verkniflpft.
Asbzitsschutz und Gesundheitsfordenng 2.6 81012 123456 447 ‘1,:,5\
Handlungsfeld 2: Produktentwicklung und Gestaltung N—"
Kundmgerachte Information und Beratung 7,8, 9, 10, 12 3,4, 5 3,6 1,2,3,6,7
Planung 1,2,3,5,10 3,4, 5 13,6 . .
Konzeption und Gestaltung 1,2, 5 3,4, 5 1 5 ES erd E|ne Zuordnung
Kalkulation 1,2,3,513 3.4, 5 3 . .
— 23 ,43 1 emzelner, hummerierter
Coerprifing 1,2,3,4 3,4, 5 . .
Tachnische Dokumentation 3.4.5.6.11 3.4,5 2.3 AnforderungSSItuatlonen
Handlungsfeld 3: Produktion und Produktionssysteme
Afbaitrvorbareitung 1,2,7,8,% 3,4, 5 2,5 1,2 vorgenommen.
Enstallung 1,2, 3,0, 0, 12 3,4, 5 2
Steuenung und Kontrolle des Produltionsprozassas 5,9, 9, 10, 11 3,4, 5 2

Bildungsplan NRW

14-15.02.2018 Verfahrenstechnologin Metall/Verfahrenstechnologe Metall
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| N ©

Kompetenzerwerb im Fach
Wirtschafts- und Betriebslehre

Bildungsplan
,Wirtschafts- und Betriebslehre “
Fachbereich Technik/Naturwissenschaften
:> Enthdlt: ,Elemente fiir den Unterricht in der Berufsschule
im Bereich Wirtschafts- und Sozialkunde gewerblich-
technischer Ausbildungsberufe”

Grundlage

40 Unterrichtsstunden pro Ausbildungsjahr
Im 1. Ausbildungsjahr: Entscheidung der Bildungsgangkonferenz
uber die Zuordnung zu Lernfeldern

Umfang

|

Leistungsbewertung
im Fach Wirtschafts- und Betriebslehre

|

Benotung

Bildungsplan NRW

14-15.02.2018 Verfahrenstechnologin Metall/Verfahrenstechnologe Metall
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v) QUA LES N W Landesinstitut fiir Schule ‘@
(o)

Kompetenzerwerb im Fach
Fremdsprachliche Kommunikation

Fachbereichsbezogener Bildungsplan
Grundlage ——>| ,Fremdsprachliche Kommunikation fiir Fachklassen des
dualen Systems der Berufsausbildung”“

|:'; NRW erteilt Giber die Vorgaben des Rahmenlehrplans
Umfang hinaus 40 — 80 Unterrichtsstunden
: Leistungsbewertung im Fach
BenOtung Fremdsprachliche Kommunikation
N [ . E

Bildungsplan NRW

14.-15.02.2018 .
Verfahrenstechnologin Metall/Verfahrenstechnologe Metall
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\ ) QUA LiS N W Landesinstitut fiir Schule

Vorlage fiir die Dokumentation einer Lernsituation

Ausbildungsjahr Nr.

Bundelungsfach: Titel

Lernfeld Nr. (... UStd.): Titel

Lernsituation Nr. (... UStd.): Titel

Einstiegsszenario Handlungsprodukt/Lernergebnis

ggf. Hinweise zur Lernerfolgstberprifung und
Leistungsbewertung

Wesentliche Kompetenzen Konkretisierung der Inhalte
- Kompetenz 1 (Facherkurzel) -
- Kompetenz 2 (Facherkurzel) -

Lern- und Arbeitstechniken

Unterrichtsmaterialien/Fundstelle

Organisatorische Hinweise
z. B. \erantwortlichkeiten, Fachraumbedarf, Einbindung von Experten/Exkursionen, Lernortkooperation
S . B

Bildungsplan NRW
Verfahrenstechnologin Metall/Verfahrenstechnologe Metall
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‘ . UnterstiitzungsAgentur—
b' \ ) Q UA" Ll S N RW Landesinstitut fiir Schule

Veroffentlichungen zum Bildungsplan

Internetseite fiir Berufsbildung der QUA-LiS NRW: Berufsbildung.
NRW.de

Fachklassen des dualen Systems der Berufsausbildung

Berufe A bis Z Fachbereichsbezogene Bildungsplane

o
\

Beschreibung der Bildungsgange Bestimmungen der APO-BK

Materialien/Handreichungen Didaktische Jahresplanung

Erlasse

3 4
‘ Neuordnung von Ausbildungsberufen ‘
AN 4
‘\ J

|
|
|‘ Rahmenstundentafeln
’,
\.

Stiitzangebote und Zusatzqualifikationen

J

www.berufsbildung.nrw.de/cms/bildungsgaenge-bildungsplaene/fachklassen-
duales-system-anlage-a

Bildungsplan NRW

14-15.02.2018 Verfahrenstechnologin Metall/Verfahrenstechnologe Metall
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Vielen Dank
fur lhre
Aufmerksamkeit!

Bildungsplan NRW

14.-15.02.2018 .
Verfahrenstechnologin Metall/Verfahrenstechnologe Metall
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