Produktionstechnologin/Produktionstechnologe

Anlage:
Beispiel für die Ausgestaltung einer Lernsituation

Die hier dargestellte Lernsituation bewegt sich in ihrer Planung auf einem mittleren Abstrak​tionsniveau. Sie ist als Anregung für die konkrete Arbeit der Bildungsgangkonferenz zu se​hen, die bei ihrer Planung die jeweilige Lerngruppe, die konkreten schulischen Rahmenbe​dingungen und den Gesamtrahmen der didaktischen Jahresplanung berücksichtigt (s. hierzu auch Handreichung „Didaktische Jahresplanung“
). Im Bildungsportal NRW ist die Möglichkeit eröffnet, beispielhafte Lernsituationen bereit zu stellen.1 Die Bildungsgänge sind aufgerufen, diesen eröffneten Pool zu nutzen und zu ergänzen.
	3. Ausbildungsjahr

Lernfeld 10
(80 UStd.):
Analysieren von Produktionsprozessen
Lernsituation 1
(12 UStd.):
Beurteilung der Prozessfähigkeit für die Fertigung eines Gewindebolzens

	Beschreibung der Lernsituation
	Kompetenzen
	Inhalte
	Hinweise/
weitere Fächer

	Die Mechatec GmbH ist als Zulieferer von sicherheitsrelevanten Bauteilen für einen Hersteller von Förderanlagen tätig. Unter anderem werden in der spanenden Fertigung des Unternehmens Gewindebolzen für die Lagerung von Umlenk​rollen für Personenaufzüge gefertigt. 

Für die Fertigung des Durchmessermaßes des Lagersitzes am Gewindebolzen der Größenreihe 50 soll die Prozessfähigkeit beurteilt und dem Kunden nachgewiesen werden.

Die Grenzwerte für die Prozessfähigkeit werden vom Kunden vorgegeben.
	Die Schülerinnen und Schüler
· erfassen die Messwerte eines Qualitätsmerkmals mit digitalen Messwerkzeugen

· dokumentieren Messwerte angemessen

· erstellen Prozessregelkarten

· berechnen Kennzahlen zur Beurteilung der Prozessfähigkeit

· erarbeiten Einflussfaktoren auf die Prozessfähigkeit

· ordnen die Bedeutung von Grenzwerten für Fähigkeitskennzahlen ein

· beurteilen die Fähigkeit eines Prozesses anhand ermittelter Daten

· analysieren den Arbeitsauftrag zielgerichtet

· beschaffen, analysieren und verwenden Informationen

· werten Fachliteratur und Internetquellen (auch englischsprachig) zielgerichtet aus

· bereiten betriebliche Daten zielgruppenorientiert auf

· nutzen branchenübliche Tabellenkalkulations- und Textverarbeitungsprogramme

· dokumentieren Ergebnisse

· diskutieren und bewerten Arbeitsergebnisse anderer Schülerinnen und Schüler sachlich und aufgabenbezogen

· organisieren und reflektieren Arbeitsabläufe

· arbeiten zielorientiert, auch im Team
	Digitale Messwerterfassung

Qualitätsregelkreis

Qualitätsregelkarte

Prozessregelkarte

Ishikawa-Diagramm

Prozessfähigkeit

Qualitätskennzahlen

Tabellenkalkulation
	Hinweis: Das Handlungsobjekt Gewindebolzen könnte als Objekt zur CNC-Programmierung in das Lernfeld 7 eingebracht werden.

Deutsch/Kommunikation

Fachsprache verstehen und anwenden (Fachbegriffe der Qualitätssicherung)

Kommunikation mit Kundinnen/Kunden durchführen (schriftliche Mitteilung der Arbeitsergebnisse)

Präsentationstechniken anwenden (Darstellung des Vorgehens und der Ergebnisse gegenüber der Kundin/dem Kunden)
Politik/Gesellschaftlehre

sich über nationale und internationale Vorschriften zur Produkthaftung am globalisierten Mark informieren


	Handlungsphasen der Lerngruppe
	Mögliche Methoden, Medien, Sozialformen

	Analysieren
	· Arbeitsauftrag analysieren

· Handlungsobjekt Gewindebolzen durch Zeichnungsanalyse erfassen
	· Arbeitsauftrag

· Fertigungszeichnung des Gewindebolzens

· Zeichnung der Baugruppe „Umlenkrolle“

· Einzelarbeit

· Unterrichtsgespräch

	Planen
	· Gruppen bilden

· Informationen zu Grundlagen der Prozessfähigkeit beschaffen

· Beurteilung der Prozessfähigkeit in den Qualitätsregelkreis der Fertigung einordnen

· Arbeitsschritte festlegen

· zu erstellende Produkte und Form der Dokumentation vereinbaren

· Zeitbedarf abstimmen
	· Plenum

· Gruppenarbeit

· Fachliteratur

· Internet-Recherche

· Unterrichtsgespräch

· Plakat

	Ausführen
	· Messwerte für das zu beurteilende Merkmal ermitteln und dokumentieren

· Prozessregelkarte erstellen

· Kennzahlen zur Beurteilung der Prozessfähigkeit berechnen

· mögliche Störgrößen für den vorliegenden Fertigungsprozess erarbeiten

· schriftliche Stellungnahme zur Beurteilung der Prozessfähigkeit erstellen

· Gesamtergebnis dokumentieren
	· Gruppenarbeit

· Bauteile, digitale Messgeräte

· Software für Tabellenkalkulation
· Ishikawa-Diagramm

· Software für Textverarbeitung

	Bewerten
	· Beurteilungskriterien für die Dokumentationsmappen erarbeiten

· Dokumentationen anderer Gruppen auf Richtigkeit und Vollständigkeit kontrollieren und bewerten
	· Unterrichtsgespräch

· Beurteilungsmatrix

· Gruppenarbeit

	Reflektieren
	· Ergebnisse der Bewertung vorstellen und diskutieren

· Lernprozess kritisch betrachten

· Verbesserungsvorschläge formulieren
	· Plenum

· Bewertungsmatrix

· Unterrichtsgespräch

	Vertiefen
	· Prozessfähigkeit für ein weiteres Merkmal des Gewindebolzens beurteilen
	· Hausarbeit

· Liste mit Messwerten




















�	Linksammlung zum Lehrplan: http://www.berufsbildung.nrw.de/cms/verweise/





Quelle: http://www.berufsbildung.nrw.de/lehrplaene-fachklassen/
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