Arbeitsplan fiir einen Rock

Produkt: gerader Rock e
[
Kollektion: Honeymoon
|
Saison S/W 2014 /,____:_—_:_--
.. . / \
GroBe Musterteil: 38 f \
GroBensatz: 38-44 ! i
Artikel: R232014 | R
Modelllinie: DOK
- VT
Qualitatsdatenblatt: 124
Datum:
Verantwortlicher:
Lfd. Nr. | Teilvorgang Betriebsmittel Parameter Einzel-
zeit te
1. Einlage auf Blindchen fixieren Durchlaufpresse Temperatur: 200°C
Durchlaufzeit: 10 sec
Druck:
2. Seitenndhte am Rock schlief3en Stichtyp:
Nadelstarke:
Nadelspitze:
Nadelsystem:
Stichlange:
Nahfaden:
Zusatzeinrichtung:
4. Versaubern der Seitennahte 3-Faden-tberwendlich- | Stichtyp: 503
Maschine Nadelstarke: Nm 90
Nadelspitze: Kegelspitze
Nadelsystem: 1205
Nihfaden: Nm20/3
Zusatzeinrichtung: --
4. Teilungsnahte im Vorder- und Saftey-Maschine Stichtyp: 512
Riickenteil schlieBen, gleichzeitig Nadelstarke: Nm 90
versdaubern Nadelspitze: Kegelspitze
Stichlange: 4
Nadelsystem: 2345
Nihfaden: Nm20/3
Zusatzeinrichtung: --

Das Datenblatt konnte auch gleich in Englisch angelegt werden




