FM / FfM MT
 
2. Ausbildungsjahr
Fertigungsmechaniker/Fertigungsmechanikerin
Fachkraft für Metalltechnik, Fachrichtung Montagetechnik
2. Ausbildungsjahr

	2. Ausbildungsjahr
Fertigungsmechanikerinnen/Fertigungsmechaniker und Fachkraft für Metalltechnik Fachrichtung Montagetechnik
Bündelungsfach:
Montageprozesse
Lernfeld 6:
(80 UStd.): Bauelemente und Baugruppen montieren und demontieren
Lernsituation 6.1:
(20 UStd.): Titel

	Einstiegsszenario 

Die Ethen Rohre GmbH benötigt bis Ende der (…) KW 74 Rollenböcke für Rollengang.
In der Anlage werde eine Gesamtzeichnung mit Stückliste zur Verfügung gestellt.

Die Rollenböcke sollen in entsprechenden Behältern geliefert werden. Für die Betriebsanweisungen werden zusätzlich eine Dokumentation, die Funktionsbeschreibungen, einen Demontageplan, Besonderheiten und Einzelteilzeichnungen (Pos. 1 – 6) beinhaltet, benötigt. Die Stückliste soll zudem in Englisch vorliegen.
	Handlungsprodukt/Lernergebnis

Vorgehensweise und betriebliche Fertigungsunterlagen
Gruppen-Dokumentation mit:
· Funktionsbeschreibung des Rollenbocks
· Skizzen und Zeichnungen definierter Einzelteile

· Montageplan

· Berechnungen zur Behälterauswahl

· Audit

	Wesentliche Kompetenzen

Die Schülerinnen und Schüler
· analysieren die Ausgangssituation, den Kundenauftrag, die Gesamtzeichnung und die Stückliste

· planen den organisatorischen Rahmen und den Ablauf der Montage als auch die Behälterauswahl

· führen die Beschreibungen, die Montage nach Teilefolge und die Behälterauswahl kundenorientiert aus

· bewerten und reflektieren ihre Ergebnisse nach Vorgabe des kundenspezifischen Auftrags
	Konkretisierung der Inhalte

· Einzelteilzeichnung:
Erstellung von Skizzen und fertigungsbezogenen Zeichnungen
· Technologische Grundlagen:
Montieren, Werkzeuge und Maschinen, Montageparameter, Berechnungen
· Betriebsspezifische Werk- und Hilfsstoffe:
Werkstoffanforderungen, Halbzeuge

	Lern- und Arbeitstechniken

· Analyse der Informationen aus Fach- und Tabellenbüchern, Internet in Einzel- und Gruppenarbeiten

· Umsetzung der Analysen, Planungen und Entscheidungen in Einzel- und Gruppenarbeiten

· Kontrolle und Evaluation der Ausführungen über Plakate,Folien und Dokumentationen als Gruppenarbeit und im Plenum

	Unterrichtsmaterialien/Fundstelle

· Analyse und Planung: Fachbuch „Industriemechanik, EinsVerlag“, Tabellenbuch „Europa“, Kataloge „FAG“ und Internet

· Reflexion: an Metaplanwänden, auf Folien, am Flipchart und in „Mappen“
· Gesamtzeichung mit Stückliste: Werkle: Baueinheiten, digital 1. Bildungsverlag Eins. Zeichnungsnummer 10, Blatt 1

	Organisatorische Hinweise

· Lernen vollzieht sich (hier) simulativ
· In Kompetenzzentren der Schulen oder in den Betrieben können die Ergebnisse der Gruppen real, d. h. authentisch umgesetzt werden

· Arbeitsergebnisse werden sowohl anhand ihrer Dokumentationen als auch in deren auftrags- und prozessorientierten Arbeiten  bewertet

· Schriftliche Leistungsbewertungen in Form von Klassenarbeiten dienen allenfalls der Sicherstellung von individuellen Leistungen
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Analyse des Auftrages:


Bestimmen Sie Art und Umfang des Auftrages


Klären Sie die Rahmenbedingungen





Planung des Auftrages:


Beschaffen Sie sich technische Unterlagen (Zeichnungen, Stückliste, Betriebsmittelheft, Informationen)


Erstellen Sie notwendige Arbeitspläne (Projektplanung, Montageplan)





Durchführung des Auftrages:


Führen Sie den Auftrag, die Montage fachgerecht in der vorgegebenen Zeit aus


Berücksichtigen Sie Arbeits- und Umweltschutz sowie Qualitätssicherung


Hinweise auf Form- und Lagetoleranz und Passungen sind zu berücksichtigen





Kontrolle und Bewertung des Auftrages


Entwickeln Sie einen Prüfplan


Geben Sie Prüfverfahren und -mittel an


Bewerten Sie ihre Umsetzungen für diesen Auftrag














Folgende Aspekte sind von jeder Mitarbeiterin und von jedem Mitarbeiter für ein Audit vorzubereiten:





	Stellen Sie die Veränderung der Höhenlage dar,


	begründen Sie die Wahl der Lager,


	geben Sie die Werkstoffauswahl der Bauteile begründend an.








Sehr geehrte Damen und Herren,





wir benötigen für unsere Fertigungshalle Rollenböcke für Rollengänge (siehe Zeichnung).


Wir benötigen insgesamt 72 Rollenböcke, die bitte in entsprechenden Behältern angeliefert werden.


Nach unserer Fertigungslage müssen die Rollenböcke spätestens zum (...) geliefert werden.





Wir benötigen zudem Einzelteilzeichnungen der Pos. 1, 2, 3 und 5.





Zwingend vorgeschrieben ist die Einhaltung der unten genannten Abfolge (4 Punkte), die umfangreich dokumentiert vorgelegt werden muss.





In der Dokumentation ist die Planung, Durchführung und Kontrolle  deutlich herauszuarbeiten.








Abteilung Montage
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