Ministerium fiir Schule und Weiterbildung, Soest Montag, 10. Juni 2013

Der neue KMK-Rahmenlehrplan...

fur die Fachkraft fir Metalltechnik

fur den/die Fertigungsmechaniker/in

fur den/die Stanz- und Umformmechaniker/in

Wolfgang Wandrey
Hans-Bockler-Berufskolleg | K6In

Koordinator...
fur die Fachkraft fur Metalltechnik
fur die Fertigungsmechaniker/innen

Herzlich
willkommen

Hans Bockler, * 26.02.1875, T 16.02.1951, deutscher Politiker und Gewerkschaftsfunktionar

* Vermittlung Handlungskompetenz

mit den am Prozess Beteiligten berufsbezogen und -libergreifend

+ Befahigung der Schiiler und
Schiilerinnen

spezifischer Aufgaben im Beruf

zur Mitgestaltung in der Arbeitswelt und Gesellschaft
zur Ubernahme von Verantwortung sozial, 6konomisch und ékologisch

* Forderung der Kompetenzen:

Reflektion personlich und strukturell
Lernen lebensbegleitend
Flexibilitat beruflich und individuell
Mobilitat im Hinblick auf Europa
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Lernarrangements

Inklusion

Gestnderhaltung

Berufs- und | ebensplanung

Kompetenzentwickliung

handlungsorientiert entwickelt

mit den Betrieben abgestimmt

Férderung individuell ermdglicht

im Beruf
im Privatleben

in der Gesellschaft
in Beschaftigung und Selbststéndigkeit

Berufs- und Lebensplanung

Forderung von Handlungskompetenz

A EEEe———
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Bereitschaft und Fahigkeit, sich in ...
beruflichen,
gesellschaftlichen
und privaten

Situationen....

sachgerecht durchdacht

individuell und sozial verantwortlich

entsprechend zu verhalten.
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Handlungskompetenz
Kompetenzen in ihren Dimensionen %
R ———— -

Handlungs- e Dimensionen

kompetenz

|

Kompetenzen

7

Bildungsauftrag der Berufsschule }
R ————— '

Schilerinnen und Schiiler zu selbststandigem Handeln ...

d.h. Planen, s
-4

Durchfiihren

A 35)

und Beurteilen

im Rahmen ihrer Berufstatigkeit beféhigen.
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Handlungsorientierter Unterricht
W *

Bertcksichtigung von Orientierungspunkten in Lernsituationen:

Handlungen, die fir den Beruf bedeutsam sind,
Handlungen, die (...) gedanklich, vollstandig, nachvollzogen sind,
Handlungen, die ganzheitlich erfasst sind,
Handlungen, die in ihren Auswirkungen reflektiert werden,
Handlungen, die soziale Prozesse beriicksichtigen.

Perspektive:

Handlungsorientierter Unterricht ist vorrangig
handlungsbezogen, weniger fachsystematisch.

SO 4

Felder und Situationen

REe——— ————-——-d
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Ausbildungsrahmenplan Rahmenlehrplan
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Handeln und Lernen

Handlungsicia —w2rfeld 6
Montieren utirtigungsmechanggfie lemente und

Demontierenn von Baugruppen montieren

Baugrupgen S S, Absatz2 ypq (jemontiere
Abschnitt A, Nummer 5 eren

Bauteile und Baugruppen

~ lage- unelchkratt fiir Me
funktionsgereehdis9¥K&ing Mon
unter Beachtung deg 4 Absa

Teilefolge mecntiephsHARitt B N
demontieren |

©

Vollstdndige Handlung in den Lernfeldern 3

|

V

-20-

Lemfelq; | Bauclemente und Baugruppen 2. Aushildungsjahr

montieren und 80 Stunden

Dic Schiilerinnen und Schiller besitzen die
prechend der i

und

des zu montieren und zu demontieren.
Die Schlerinnen und Schiller werten fir ige dic ischen Do-
\cumente, wic Sehalt- und Funktionsplane, Gesamt- und h Stiicklisten,

und

Die Schillerinnen und Sehiller planen den Ablauf der Montage. Sie wihlen Werkzeuge, Praf-
und Montagehilfsmittel avs und siellen dicse nach Vorgaben cin. Die Bauteile, Baugruppen,
Werkzeuge, Pritf- und werden i und nach den
Gesi d i i

varbereitet.

Sie erstellen einen lan tnd nutzen verschiedene D Sie be-
urteilen die Betriebssicherheit von geeigneten Transpart-, Anschlagmitieln und Hebereugen.
Sie analysieren die i a igket, Nei inkel, Bruchkrafi) der einge-
setzten Hebezeuge tnd Anschlaganittel und bestimmen die Traglastsicherheit. Die Schilerin-
nen uad Schifler fhren den sachgerechten Transport unter Berlicksichtigung der Arbeits- und
Sicherheitsvorschrifien durch.

Die Schillerinnen und Sehiler fiibren die Montage und Demontage nach Teilefolge durch.
inica 15! " il

Dabei wenden sie die Wirkpri 1 T (irafi- 1

Stift Kiemsn- und Sieckverbindungen) an. Si¢ bestimmen insbesondere fUr Schraubeaverbin-
dungen durch die (Festi fir Schrauben, An-
=it . Hebely F . Sp . Sie beachten
im besondere bel elekrischen und ischen Bauteilen und Baugrup-
pen und beim Umgang mit elektri itteln die Besti = itssi

heit.

Sie die Funktion der nach Austi und Sicherung
und beurteilen diese unter Beachtung der Qualititsanforderungen. Sic erstellen Prifpiane und
eren dic ermittelten le. Bei Produkten leiten die Schilerin-

nen und Schiler zurF hebung ein und erstellen U P
Die Schilerinnen und Schiller fihren mit den am Planungsprozess Beteiliglen Gespriiche, er-

Jennen Konflikte, tragen zu deren Losung bei und berlcksichtigen interkulturelle Unterschie-
de.

Sie beschreiben Verhaltensweisen bei Unfillen und Brinden. Sie tragen zur Vermeidung auf-
[ (v iche wnd Energie- und Ma-
eri 1 idung von Abfiillen, honend b,

Die Schillerinnen und Schiller bewerten ihre Ergebnisse nach Vorgabe des kundenspezifi-
\ihzn Aufirags im Team, dokumentieren und prisentieren ihre Ergebnisse.
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Informationen aus den Lernfeldern

Biindelung der Lernfelder - FfM

Teil V Lernfelder

[Chersicht aber die Lerafelder fir den Ausbildungsheruf
Fachkraft fir i 1. Jahr 2. Jahr
Lernfelder itrichtwerte
in Unterrichtsstunden X
e | Lidy | 2. ettt | Gonarintons. | Momage- | Unlortnd | Zespanings:
1 | Bavelemente mit handgefhrien Werkzeugen fertigen 80 i technik Drahttechnik technik
2 | Bauelemente mit Maschinen fertigen 80 \
|3 | Baugruppen herstellen und montieren 30 \ |
4 | Technische Systeme instand halten 80 \
5 | Baugruppen aus Blechen firr dic Anlagen- und Konsiniktions- 60 g
technik hersteilen
6 Rohren und Profilen herstellen 80
(7| ‘montieren und i 80
3 vor- und i &0
i _~Herstellen von Produkten
|5 | Baugruppen herstellen 80 B mit handgefahrt
6 und montieren und i 80
7 | Asromatisierte Anlagen in Beiricb nehmen, bedicaen und 5 Bauelemente mit Maschinen fertigen
iiberwachen Baugruppen herstellen
" - - . Montieren und Demontieren von Baugruppen
8 |Zm=h:hemtsahanvaaschmmmAm:en gewdhrleis- 0 Baugruppen herstellen und montieren
" - Bauelemente und Baugruppen montieren und
Fachrichtung Uniform- und demontieren
5 |Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen 80
(5| und Materi inrich 60
7 bereiten und s
H il’md\lklinnspmzzsse auswerten und steuern 60 ichern der Betriebsbereitschaft von Maschinen
Fachrichtung Zerspanungstechnik futRmatiseds AaRessRReHigRRehmen. bedienen und dberwachef
5 [ durch spanende herstellen 80 LF8 Betriebsbereitschaft von Maschinen und Anlagen
§ | Werkzeugmaschinen warten und inspizieren 60 gewdhrleisten
7 i in Betrieb nely 60
§ | Numerisch gesteucne Werkzeugmaschinen programmieren. | 20
Summen: insgesamt 600 Stunden 320 280 |
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Blndelungsfacher der neuen Berufe
e ———

) L

Fertigungsprozesse
Montageprozesse
Automatisierungsprozesse

Instandhaltungsprozesse

13

Gewichtung der Biindel fach FIM M 3
g gsracher [ A
Teil V Lernfelder
[Ubersicht fiber die Lernfelder fir den Ausbildungsberuf 1 Jahr 5 st
Fachkraft fir | 3
| Lernfelder Zeitrichtwerte
1 in Unterrichtsstunden Metallische | 2t Voniage Fachrichung I3 Bindelungsfach
| - - -u erspanungs-
I | L Jshr | 2. Jahr Grundbildung technik technik Drahttechnik i
I | Bauelemente mit handgeftihrien Werkzeugen fertigen 80 i
| 2 | Bauelemente mit Maschinen fertigen 80 LF1,LF2 LF5 Fertigungsprozesse
L - - —
B serstellen und montieren | w0
———— T LF3 LF6 Montageprozes:
4 | Technische Systeme instand halten s | geprozesse
t h i i . LF7 Automatisierungs-
|5 | Baugnippen aus Blechen fur die Anlagen- und Konstruktions- | 60 prozesse
| technik herstellen Instandhalt
- LFa nstandhaltungs-
| Baugruppen aus Rohven und Profilen hestellen 0 LF8 rozesse”
K montieren und 80
|3 var- und i | 60 |
| Fachrichtung Montagetechnik
5 | Baugruppen herstellen [ 0 |
|6 ‘ 1 und ‘montieren und i | 30 B X
77| Awomatisene Anlagen in Betih achnen, bedcnen und o | F Fertigungsprozesse (240) doppelt gewichtet
| |tiberwachen
M Tree - " = |
|8 | Betriebsbereitschait von Maschinen und Anlagen gewdlrleis- ‘ E
ten |
Unform- und Drahttechnil — BF Montageprozesse (160) doppelt ge)
Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen | [ s |
6 und i inrich | gﬂ
7 rbereiten und @ |80 .
L7 vorberel ! BF Automatisierungsprozesse (60)
| & | Produktionsprozesse auswerten und steuern | 60
5] durch spanende Ferti fohren herstellen | | 80
T = P— —
6| warten und inspizicren | 60 | BF Instandhaltungsprozesse (140)
7| ysteme in Betrieb nehmen | 60
I8 | Numerisch gesteucrie Werkzeugmaschinen programmieren ’ 20
@mmm: insgesamt 600 Stunden | 320 | 280
14




Gewichtung der Bindelungsfacher - FM

RERm————

Teil V Lernfelder

Ubersicht iiber dic Lernfelder fiir den Ausbildungsberuf

in G“”‘;::uf;::g 2. Jahr 3. Jahr Biindelungsfach
T
Lernfelder ‘ Zeitrichtwerte
. in Unterrichtsstunden LF1,LF2 LFs LFs Fertigungsprozesse
N | | Llahr | 2.Jahr | 3 Jahr
1 mit handgefiik Werk ferti- 0 LF3 LF6 LF9,LF 10 Montageprozesse
gen
Bavelemente mit Maschinen fertigen 30 LF7 LF1L,LF12 Autor;raonzsewzrs\;ngsr
3 | Baugruppen herstellen und montieren 80 LFa LF8 Instandhaltungs-
prozesse
4 ‘iTecllmsc]\: Systeme instand halten 50
|'s ‘ Baugruppen herstellen 0
6 |Bauteile und Baugruppen montieren und demontie- 80
ren .
BF Fertigungsprozesse (220)
7 | Automatisierte Anlagen in Betrieb nehmen, bedie-
nen und berwachen 0
| 8 | Betricbsbereitschaft von Maschinen und Anlagen
ewiihrleisten 80 BF Montageprozesse (280 doppelt
g
9 | Elektrische und elektronische Bauteile und Bau- 50
gruppen mentieren |
10 | Funktionen von Baugruppen und Gesamtprodukten | BF Automatisierungsprozesse (200)
priifen und einstellen bl
11 | Montage- und Demontageprozesse sicherstellen 80
12 | Montage- und Demontageprozesse iberwachen und BF Instandhaltungsprozesse (160)
optimieren 80
| |
Summen: insgesamt 880 Stunden 320 280 280 |
I I |
15
+
Biindelungsfacher - FfM MT und FM
Teil V Lemnfelder Teil V Lernfelder
[ Ubersicht iiber die Lernfelder fir den Ausbildungsberuf -
| Fachkruft fir i Ubersicht iiber die Lernfelder fiir den Ausbildungsberuf
Lernfelder Zeitrichtwerte Ferti i i nikerin
in i . |
e ‘ 1. Jahr 2. Jahr Lernfelder i Zeitrichtwerte
| | Bauelemente mit hendgefUhsten Werkzeugen fertigen 80 L | in Unterrichtsstunden
r.
2 | Bauslemente mit Maschinen fertigen 50 L i} Ldah | 2abr | 3 dehr J
75| Baugruppen hertelen und mantiren | = i {Bauclemente mit handg?ﬁmﬁ'wmmfugg; w0
4 | Technische Systeme instand halten 80 | L |gen —
s | Baugruppen aus Blechen fiir die Anlagen- und Konstruktions- |60 . =
| |technik herstellen | 3 | Baugruppen Rerstellen und montieren
6 | Baugruppen aus Rohren und Profilen herstellen 80 3
7] ‘montieren und i 80 4| Technische Systeme instand halten
3 vor- und nachberei | 50
[ Fachrichtung Montagetechnik p 5 |Bavgruppen herstellen - P
|5 | Baugruppen herstellen I 80 ) e z =
s — pep—— i 30 < [ i;umln und montieren und - 20
. i
7 | Automatisierte Anlagen in Betrieh nehmen, bedienen und 60 ————] - - - =
e < R R ———— @
"8 | Betriebsbereitschaft von Maschinen und Anlagen gewghrleis- 1 &0 €1 _|™ und dberwachen
lten e
1 | 8 von d-nlagen._ |
Fachrichtung Umform- und i gewihrleisten 80
5 | Bateile durch Trennen und Umformen herstellen B - i
- — T 9 | Elektrische und elektronische Bauteile und Bau-
5 und iy o0 0
f—1 | gruppen mentieren |
7P vorbereiten und @ h LS ‘ |
T - 5t 60 10 [F i von und G duk |
| Produlionsprozesse sasweriea und sicuern | e &0
B Surch spanende Feri herstellen T &0 11 | Montage- und Demontageprozesse sicherstellen 80
i inspizi 60
6 warten und inspizieren 12 | Montage- und Demontageprozesse iberwachen und
- : Do el 60 ‘ e 50
|8 [ Mumerisch gesteuenie Werkzeugmaschinen programmieren | 80 I -
i Summens insgesamt 600 Stunden e 280 Summen: insgesamt 880 Stunden 320 280 | 280
16
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Gewichtung der Biindelungsfacher - FfM UuDT'g
R R——

Teil V Lernfelder

[Dbersicht dber die Lerafelder fiir den Ausbildungsberuf
Fachkraft fir "

|

Lernfelder Zeitrichtwerte |
in Unterrichtsstunden
N | Lgahr | 2. Jahr
1| Bauclemente mit hendgefiheten Werkzeugen fertigen s ||
T_“Eana]emznlc ‘mit Maschinen fertigen 80
| 3| Baugruppen herstellen und montieren o
E Technische Systeme instand halten s |
|5 [Baugruppen aus Blechen fur die Anlagen- und Konstruktions- [ e
|7 | technik herstellen
("6 | Baugruppen aus Rohren und Profilen herstellen 50
7 montieren und 0 |
3 vor- und | 60
Fachrichtung Montageteehnik
Baugruppen herstellen I 80
Bauel und ‘montieren und | 80
|7 [ Automatisicrte Anlagen in Betrich nehmen, bedienen und 60
|8 |Betriehshereitschaft von Maschinen und Anlagen gewshileis- ‘ e |
en
| Fachrichtung Umform- und Drahitechnil |
5 | Bauteile durch Trennen und Umformen herstellen | [ s
3 und Mater inrich |60
17 T prods vorbereiten und 1 [ED
|8 Produltionsprosesse uswericn und sicuern [ o0
5B durch spanends Ferti fahren herstellen T 80
6 | Werkzeugmaschinen warten und inspizieren 60 |
7| ysteme in Betrieb nehu 60 |
8 iNumc:isnl\ gesteuerie Werkzeugmaschinen programmieren | 30
Summen: insgesamt 600 Stunden R

—

1. Jahr 2. Jahr
Metallische
Grundbidung Konstruktions- Montage- Umform- und Zerspanungs-
technik technik Drahttechnik technik
LF1,LF2 LF5 Fertigungsprozesse
LF3 Montageprozesse
LF6.LE7.LF8 Automatisierungs-
prozesse
LFa Instandhaltungs-
prozesse
BF Fertigungsprozesse (240)
BF Montageprozesse (80)
BF Automatisierungsprozesse (240)
doppelt gewichtet
BF Instandhaltungsprozesse (80)
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Gewichtung der Bindelungsfacher - StuUM

Teil V Lernfelder

Ubersicht iiber die Lernfelder fiir den

Ausbildungsberuf

Stanz- und Umfor und Umf ikerin
Lernfelder Zeitrichtwerte
in Unterrichtsstunden
Nr. 1. Jahr 2. Jahr 3. Jahr
1 mit | i Wi 1 ferti- 80
gen
2 | Bauelemente mit Maschinen fertigen 80
3 |B und 80
4 | Technische Systeme instand halten 80
5 | Bauteile durch Schneidverfahren herstellen 40
6 | Bauteile durch Umformen herstellen 40
7 |E und Materialfl 60
8 | P 60
9 |K von Produkti itteln analysieren 80
10 | Produkte mit Stanz- und Umformwerkzeugen her- 80
stellen
11 | Maschinen und Anlagen der Stanz- und Umform-
. . 80
technik bedienen
12 | Produktionsprozesse auswerten und steuern 60
13 | Produktionsprozesse analysieren und optimieren 60
Summen: insgesamt 880 Stunden 320 280 280

Metallische

Grundbildung 2. Jahr 3. Jahr Biindelungsfach
LF1,LF2 LF5,LF6 LF10 Fertigungsprozesse
LF3 Montageprozesse
LF7,LF8,LF9 LF11,LF 12 Automatisierungs-
prozesse
™ LF1s Instandhaltungs-
prozesse
BF Fertigungsprozesse (320)
doppelt gewichtet
BF Montageprozesse (80)
BF Automatisierungsprozesse (340) doppelt
BF Instandhaltungsprozesse (140)

18
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Biindelungsfacher - FfM UuDT und StuUM
R e —— B

Teil V Lernfelder Teil V Lernfelder
umsnm iber deLcrnHl(-rmrdmA sbildungsberuf "
achkraft fir N B Ubersicht iber die Lernfelder fir den Ausbildungsberuf
Lcrn( cder [ zeirichtwerte | .| Stanz- und Umfor und Umfor ikerin
|in Unterrichtsstunden |
N | [ s | 20 | Lernfelder ) Uleilrithv:nc
1 | Baueler \cnlcm\:land&eﬁ]lmcn Werkzeugen fertigen | 30 } 7} in Unterrichtsstunden
[ ﬂsamlcm o it Maschinen fetigen 0 | | Nr,_| LJabr | 2.0ahr | 3. Jahr
- e ———— || T a® 1
| herstellen und montieren 80 | - 3
- 3 PRI — | [ | Beuclemente mif Hardgefithrien Werkzeugen ferti- 30
4 chhm:.atzSysLamr. ma(mdhl]\:n 80 | d
I ——— p— zen
K
[ ‘B’mgr\lppcl\ aus Blechen fur dchnlagﬂn und Konstruktions- ‘ [ o0 2 [ ‘Bauslemente mit Masehinen fertigen 30
|| technik herstellen | ,,‘
|6 5 | 5 augruppen aus Rohren und Profilen herstellen | | 80 | 3 | Baugruppen herstellen ufid-mantieren 80
171 montieren und | 80 - ‘
T - T 4 | Technische Systeme instand halten 80
Montagearbeiten vor- und nachbereiten | 60 Y
e 5 | Bauteile durch Schneidverfahren herstellen 40
gruppen herstellen | \7 80 [
i 6 und ppen montieren und i | | s 6 | Bauteile durch Umformen herstellen 40
itk — |
7 | Automatisicrte Anlagen in Betrieh nehmen, bedienen wnd ‘ 6 | 7 mid Matezk 7 e 0 60
berwachen |
§ | Bemiebsbereitschalt von Maschinen und Anlagen gewihileis- | 60 | 8 | Progultiterstellungsprozess vorheseitei 60
ten
ichtung Umforn- und i B o | 2 |k oo P e — a0
™5 [Bauteile durch Trennen und Urnformen herstellen [ 0 |
"6 [Handhabungs- und Materaifl usssyseme einrichien T ) 10.-Prodikte mit Stanz- und Briftfmwerkzeugen her- 50
7] vorbereiten und @ KD stellen
[ 8| Produltionsprozesse auswerten und steuem | | 11 | Maschinen und Anlagen der Stanz- und Umform- %0
) technik bedienen
12 | Preduktionsprozesse auswerten und steuern 60
. . . |
13 | und op o |
— — ————— — T Summen: insgesamt 880 Stunden 320 280 280
| Summen: insgesamt 600 Stunden o | 320 | 20 |
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Beschreibung der Biindelungsfacher - FfM
Montageprozesse

Tt - usbildunasjahr - montieren die  Schiilerinnen — unc
Baugruppen, werten chnl che Doku ente
und Kraftflisse. |ﬁJ :’s»‘a, ARSI

hierfliggy
fuhrera ' : y , A E
bereiten ggf. Vorrlchtungen vor. Das Pr ufen der montierten Baugruppen w

dokumentiert und litativ_bewertet; um d . Qualitat teamorientiert 2
steigern (LF 3). | qu Vh er affinen

In den l%%% A
werden im % SAFaNE

durchgefihrt Dig el
der I6sbaren
Montageken

HebezeugenW@it
Gesundheitssch

| @Bhenfolge und nutzp

Aqrpgetechnik
ontagen geplant U

[
" echnungen relevarn

re die Arbeits- un
pnisse werden bendeilt

bewertet, um die Prozessoptlmlerung Zu gewahrle|sten (LF M6, LF KJ

LF K8). 20

Is und analysieren Funkiti

<t (é%slegungen
E 8 ile aus

reiben die Wirkprinzipien

triebssicherheit von

05.08.2013
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Ministerium fiir Schule und Weiterbildung, Soest Montag, 10.Juni 2013

Der neue KMK-Rahmenlehrplan...

fur die Fachkraft fir Metalltechnik

fur den/die Fertigungsmechaniker/in

fur den/die Stanz- und Umformmechaniker/in

Wolfgang Wandrey
Hans-Bockler-Berufskolleg | KéIn

Koordinator...
fur die Fachkraft fur Metalltechnik
fur die Fertigungsmechaniker/innen

Vielen Dank ...

Hans Bockler, * 26.02.1875, T 16.02.1951, deutscher Politiker und Gewerkschaftsfunktionar
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