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LF 7: Lernsituation
Einbaukuche herstellen und montieren 60 UStd.

AUTOR: GERT HORN EMAIL: GERT.HORN@GMX.DE

AUFTRAG / IDEE

Einbauklche nach vorgegebenem
- Grundriss und Leistungsverzeichnis

: - fertigen

- einbauen
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291

00
Q0O

Einbauktche mit Elektrogeréaten:
e Kiche in L-Form
e Léange 1: 2510 mm; Lange 2: 2635 mm; Tiefe 600 mm
e Ausfuhrung:
Korpusse aus KF-Platte 19 mm, Dekor Nr. xy mittelgrau, Front Erle-Vollholz, Turen in
Rahmen- und Fullungskonstruktion, Oberflache 2K-PUR-Lackierung, kunststoffbe-
schichtete Kuichenarbeitsplatte, Arbeitshéhe 900 mm, Sockelblende 100 mm (Materi-
al wie Korpus); Elektrogerate, Kiichenausstattung und Beschlage It. Kundenabspra-
che
e Kichenelemente:
L1: 1 Unterschrank 1-ttrig, mit 1 Schubkasten und 3 Fachbéden, 1 Unterschrank
1-tUrig als Eckschrank
L2: 1 Unterschrank 2-turig (unter Spule), 1 durchgehender Fachboden,
1 Oberschrank 4-tirig, 3 Zwischenseiten, je 2 Fachbdden
e Hinweis Montage:
Arbeitsplattenausschnitte fur Kochfeld und Spule werkstattseitig; Unterschrénke
auf vormontierten SockelverstellfiiRen, Sockelblenden mit Sockelblendenclips be-
festigt.
e Kicheneinbau, Wasser- und Elektroinstallation
(Absprache vor Ort mit den einzelnen Gewerken!)

ZIELBESCHREIBUNG

Die Schulerinnen und Schiler sollen nach gegebener Raumsituation und den im
Leistungsverzeichnis prazisierten Kundenforderungen die Fertigung und den Einbau
einschlief3lich der erforderlichen Anschlisse an den Baukérper und der Hinterliftung
einer Einbaukiche planen sowie die Herstellung und den Einbau beim Kunden
durchfuhren.
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DIDAKTISCH-METHODISCHE BEMERKUNGEN

Die Schulerinnen und Schuler legen anhand der Aufmaliskizze und des Leistungs-
verzeichnisses die genauen Abmessungen, Konstruktionen sowie Inneneinteilungen
und Funktionen der Kichenschréanke unter Beachtung geltender Regelwerke und
technischer Richtlinien sowie dem Stand der Technik fest. Dabei erfolgt die sachge-
rechte Auswahl der Materialien und der technischen Ausristung in Absprache mit
dem Kunden.

Bei der Konstruktion sowie der Fertigungs- und Montageplanung wird auf rationelle
Fertigung sowie auf einbaufreundliche Ausbildung von Wand-, Decken- und Ful3bo-
denanschlisse geachtet. Zeichnungen sowie sonstige Fertigungs- und Montageun-
terlagen einschlieRlich der Ablaufplane werden mit CAD-Software bzw. Planungs-
Software erstellt. Die Fertigung wird rechnergestitzt durchgefuhrt; die erforderliche
CNC-Programmierung erfolgt durch die Schilerinnen und Schiiler.

Alle den kompletten Auftrag betreffenden Dokumente werden in einer Mappe hinter-
legt und dienen u.a. der Leistungsbewertung.

Der Gesamtauftrag kann in Teilaufgaben vergleichbarer Schwierigkeit zerlegt und ar-
beitsteilig in Untergruppen durchgefihrt werden.

Fur die Evaluation der Zielerreichung hinsichtlich der geplanten Prozess- und Pro-
duktqualitat sowie der padagogischen Wirkung der Lernsituation werden in der Pla-
nungsphase Qualitatsindikatoren und die Quellen der Nachprifbarkeit bestimmt. Mit
Abschluss der Lernsituation erfolgt die Evaluation z.B. mittels Fragebégen und
Checklisten.
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