Ubersicht tiber die Lernfelder fiir den Ausbildungsibe

GielRereimechaniker und GielRereimechanikerin

Lernfelder Zeitrichtwerte
in Unterrichtsstunden
Nr. 1. Jahr 2. Jahr 3. Jahr 4. Jahr
1 |Bauelemente mit handgefihrten Werkzeugen80
fertigen
2 | Bauelemente mit Maschinen fertigen 80
3 | Baugruppen herstellen und montieren 80
4 | Technische Systeme instand halten 80
5 |Gussstucke in verlorenen Formen herstellen 80
6 | Gussstlcke in Dauerformen herstellen 60
7 | Kerne herstellen und handhaben 60
8 |Legierungen herstellen, aufbereiten und zum 80
Giel3en bereitstellen
9 | Formstoffaufbereitung planen und durchfihren 60
10 | Gusssticke mit mehrfach geteilten Modellen in 100
verlorenen Formen herstellen
11 | Gussstiuckherstellung in Dauerformen planen|und 80
durchfihren
12 | Gussstucknachbehandlung durchfihren 40
13 [Maschinen und Anlagen der GielRereitechnik in 80
Betrieb nehmen und Instand halten
14 | Qualitat giel3ereitechnischer Erzeugnisse sichern 60
Summen: insgesamt 1020 Stunden 32( 280 280 140




Lernfeld 5: Gussstlicke in verlorenen Formen 2. Ausbildungsjahr
herstellen Zeitrichtwert: 80 Stunden

Die Schilerinnen und Schiler besitzen die Kompetendie Gussstiickherstellung in ver-
lorenen Formen entsprechend den kundenspezifischénforderungen zu planen und
durchzufihren.

Die Schilerinnen und SchiilenalysierenModelleinrichtungen und technische und giefRe
technologische DokumentEdrtigungszeichnungeModellplanungszeichnungen, Form-
zeichnungen, Farbkennzeichnung nach Nammiinblick auf die Formherstellung

Die Schilerinnen und Schiilplanen unter Bericksichtigung form- und gie3gerechter Ge}

staltung Modellplanungszeichnungen, Modelleinrichtungeowie wirtschatftlicher Kriterien
und terminlicher Vorgaben die manuelle und masdleirigussstiickherstellung@rm-
stoffsysteme, Formstoffverfestigung, Formstoffilmgmztoffe, Berechnung von Giel3ge-
schwindigkeit und GieRzeifpazu fertigen sie Skizzen an und erstellen Mpttungs-
zeichnungen.

Sie unterscheiden Modellarten hinsichtlich des FooressegHandformverfahren, Maschi-
nenformverfahren, Vollformgiel3verfahren, Feingusstahren)und ermitteln Prozesskenn-
groRen $chwindungs- und Masseberechnuigig. informieren sich Ubérormfillung, Spei-
sertechnik und Giel3kréafte

Die Schilerinnen und Schuler stellen die Modelld dan notwendigen Formstafhtspre-
chend dem gewahlten Formverfahbmreit. Sie legen dasnschnitt- und Speisersystéest.
Sie wahlen Werkzeuge, Hilfs- und Arbeitsmittel zb@rstellen, Ausbessern und Zurichten
von Formen aus.

Die Schilerinnen und Schdler stellen die Form(Bbene Formteilung, Naturmodell, einfa-
ches Kernmodell)

Die Schilerinnen und Schiiler stellen GieRgefalemandereinrichtungen fur schmelzfliss
ge Massen bereit. Sie beachten Schutzmafnahmdarflifransport und das Gief3en von
schmelzflissigen Massen.

Die Schilerinnen und SchulgieBendas Gusstiickb undpacken es aus. Sie trennen das
Gussstiick vom Formstoff, vom Anschnitt- und Speiggiem sowie vom Gussgrat. Dabei
bertcksichtigen sie persdnliche und arbeitstecheiSicherheitsmalinahmen

Die Schilerinnen und Schiileeurteilen die Qualitat des Gussstickes. Bésvertenihre
Arbeitsergebnisse und leiten Optimierungsmaoglictakefiir den Herstellungsprozess hin-
sichtlich Qualitat, Wirtschaftlichkeit und Umweltaatz ab Formstoffzusammensetzung,
Formstoffeigenschaften, qualitatsgerechter Formpssy.

Siereflektieren im Teamden gesamten Lernprozess und optimieren Arbeitsgiem.







2. Ausbildungsjahr GielRereimechanikerin / Giel3ereimechaniker
Lernfeld 5:
Lernsituation 5.3:

(80 UsStd.): Einfache Gussstlicke in verlorenen eorimerstellen
(30 UStd.): Gussstlckherstellung fur eine Spammitung planen und durchfiihren

Einstiegsszenario

Das Unternehmen EKO Spannsysteme hat eine neua&penhtung
entwickelt. Vor der Markteinfihrung der Spannvdntilmg werden zur
Erprobung mehrere Prototypen des Gussteils Spaeniainttigt.

Die Mayer Gusstechnik GmbH erhalt den Auftrag, f8painnhalter zu
fertigen.

Handlungsprodukt/Lernergebnis
- Modellplanungsskizze mit form- und gief3techniscBagaben
- Arbeitsplan zur manuellen Gusssttickherstellung
- Verlorene Form, Gussstiick

Wesentliche Kompetenzen
Die Schulerinnen und Schuler

— analysieren den Kundenauftrag

planen die Modelleinrichtung fir ein geteiltes Natadell
planen die Gussstiickherstellung

stellen das Gussstiick her

bewerten und reflektieren ihre Vorgehensweise ugelihisse

Konkretisierung der Inhalte
- Fertigteilzeichnung, LosgroRe, Werkstoffnormung
— Modellarten (Natur- / Kernmodell)

- Modellplanung (Modellwerkstoff, Teilung, Schwindmaf3
Bearbeitungszugabe, Formschréage, Radien/Hohleh; Far
kennzeichnung)

— Planung der Gussstlickherstellung (Formstoffsysteme,
Formstoffverfestigung, Formstoffiiberzugsstoffe)

— Gussstlckherstellung (Arbeitsplanung, Arbeitssichity

Gussstlickqualitat (Auswahl geeigneter Prifmittel emerfahren,
Beurteilung des Prifergebnisses)

Lern- und Arbeitstechniken

— Analyse der Informationen aus Fach- und Tabellehéiitin Einzel- und Gruppenarbeiten
— Umsetzung der Analysen, Planungen und Entscheidungdginzel- und Gruppenarbeiten
— Kontrolle und Evaluation der Ausfiihrungen tber Btak Folien und Dokumentationen als Gruppenarimeition Plenum

Organisatorische Hinweise
— Fachraumbedarf (Gussstlickherstellung)
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